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FRASVERKTYG 

Uppf inningens tekniska omrade 

Denna uppfinning hanfor sig till ett frasverktyg av 
ciet slag som innefattar en kring en geometrisk axel roter- 
bar fraskropp med en bakat fran en frontande sig strackande 
mantelyta, i vilken ar utformade ett flertal tangentiellt 
atskilda rannor, som var for sig inbegriper ett flertal 
axiellt atskilda skarlagen for losgorbart monterade skar, 
vilkas verksarnma eggar partiellt 6verlappar varandra, nar- 
mare bestamt i imaginara, radiellt sig strackande overlapp- 
ningsplan. 

Inom fackmannakretsar benamns verktyg av detta slag 
valsf rasar . 

T e kn i ke n s s t andp un k t 

Vanligen ar ovannamnda rannor for skaren och skarla- 
gena skruvlinjef ormiga, dvs. stracker sig fran en fri, 
framre ande av fraskroppen i en georaetrisk skruvlinje med 
mer eller mindre uttalad stigning. Se exempelvis 
WO 01/83142. Skaren ar utformade med eggar , som antigen Sr 
raka eller spiralskurna {= skruvlinjef ormiga) ♦ Vasentligt 
harvidlag ar att skSrens verksarnma eggar under verktygets 
rotation gemensamt lokaliseras i en tankt, rotations symmet- 
risk f exempelvis cylindrisk eller konisk, yta eller konfi- 
guration, som genererar en mejligast slat yta i arbets- 
stycket, 

ValsfrSsar kan i praktiken anvandas for flera olika 
typer av spanavskil jande bearbetning, t ex kantf rasning, 
hornf rasning, sparf rasning, ramping, etc, Vad galler 
ytslatheten i den bearbetade ytan kan emellertid resultaten 
stundom bli undermaliga till f6ljd av att skareggarnas 
andar, i anslutning till ett eller flera radiella overlapp- 
ningsplan, lamnar mer eller mindre uttalade ojamnheter 
eller brytlinjeartade rander i den bearbetade ytan* Ehuru 
dylika rander oftast har mycket begransad hojd {> 0,1 mm) 
blir desamma oftast val synliga i ytan och fororsakar stun- 
dom oacceptabelt dalig bearbetningsprecision. En avgorande 
anledning till att dylika rander over huvud taget uppstar 



vid fullef fektiva valsf rSsar f ar att saxutliga skar i ett 
och sarama radialplan har lika langa skSreggar. Detta inne- 
bar att hornen eller andarna i sainma radialsats av skar 
lokaliseras i ett och sarnma overlappningsplan. Om darfor 
bara ett horn till ett av skaren i en sats om t ex fyra 
eller sex skar, ar felaktigt lokaliserat i forhallande till 
den tankta, gemensainma cylinder- eller konytan r genereras i 
den bearbetade ytan en rand vars hojd svarar mot egghornens 
f elinstallning relativt varandra . 

Uppf inningens syften och sardrag 

Foreliggande uppf inning tar sikte pa att undanroja 
ovannSinnda nackdelar hos tidigare kMnda, fullef fektiva 
valsf rasar och skapa en forbattrad valsf ras. Ett syfte med 
uppfinningen ar darf6r att skapa en valsf ras, vars skar ar 
sa beskaffade och lokaliserade att den genererade ytan i 
ett arbetsstycke blir slat och fri fran besvarande oj&mnhe- 
ter eller rander. 

Enligt uppfinningen nas ovannamnda syfte medelst de 
sardrag som ar angivna i patentkravets 1 kannetecknande 
del. Fordelaktiga utforanden av uppfinningen ar vidare 
definierade i de os jalvstandiga kraven 2-5, 

Kort beskrivning av bifogad ritning 

Pa ritningen ar: 
Fig 1 en perspektivvy av ett frasverktyg bestyckat med fyra 

skruvf orrniga rader av skar, och 
Fig 2 en partiell perspektivvy av santma verktyg i forstorad 

skala, varvid ett av skaren avlSgsnats i syfte att 

exponera ett skSrlage. 

Petal jerad beskrivning av ett foredraget utforande av upp- 
finningen 

Pa ritningen visas ett frasverktyg i form av en vals- 
fras, som pa gangse s&tt inbegriper en kring en geometrisk 
axel C roterbar kropp generellt betecknad 1- I arbete rote- 
rar frasen i riktning av pilen A. Ett framre frSshuvud 2 
atskiljs fran en bakre inf astningsdel 3 via en fbrtjockad 
krage 4- Mellan en frSmre andyta 5 och kragen 4 utbreder 



sig en mantelyta 6 med rotationssymmetrisk grundform. I 
exemplet ar denna mantelyta 6 cylindrisk, men den kan aven 
ha annan form, t ex konisk. Bakat fran Sndytan 5 loper ett 
fiertal, narmare bestamt fyra rannor 7, 7a for lika manga 
rader av skar. Varje dylik ranna ar generellt skruvformig, 
satillvida att den foljer en tankt, skruvf ormig linje eller 
bana utmed frashuvudets mantelyta* I den enskilda rannan £r 
i det visade exemplet anordnade fern axiellt atskilda skar, 
av vilka flertalet ar betecknade 8. For montering av dessa 
skar ar i rSnnan 7a utformade lika manga saten eller skar- 
lagen, av vilka ett visas i exponerat tillstand vid 9. I 
exemplet ar det enskilda skarlaget 9 utformat rued en plan 
botten 10 och en radialstodyta 11. Det ar emellertid aven 
tankbart att anvanda en serrationskopplingsyta, som onodig- 
gor det sarskilda radialstodet . Narbelagna skarl&gen 9 ar 
atskilda via ansatsytor 12 , som ar snedstallda pa ett 
sadant satt att narbelSgna skar kan partiellt overlappa 
varandra. SkSren fixeras i tillhSrande skarlagen med hjalp 
av skruvar 18, 

I exemplet ar skaren indexerbara i tva lagen genom 
att vara utformade med tva alternativt anvandbara skareggar 
13, vilkas motsatta Sndar eller h5rn ar betecknade 14, 15, 
Narmare best&mt utgor varje horn 14 ett framre, narmast 
frontanden 5 lokaliserat h5rn, medan det andra hornet 15 
bildar ett bakre horn pa varje skaregg. Sasom tydligt f ram- 
gar av bada ritningsf igurerna overlappar varje bakre egg- 
horn 15 pa ett godtyckligt sk^r i rannan 7a det framre egg- 
hornet 14 pa det bakomvarande skaret i varje enskild rad. 
Den geometriska orten for denna overlappning utg6rs av ett 
imaginart, radiellt plan, som antyds vid 16 och som fort- 
sattningsvis benSmns overlappningsplan. 

Sa langt den visade valsfrSsen hittills beskrivits ar 
densamma i allt vasentligt tidigare kand. Vid tidigare kan- 
da, fullef f ektiva valsfrasar har emellertid de olika skaren 
och tillhSrande skarlagen varit likadana eller lika langa. 
Atminstone har alia skar i samma radiella sats av sk&r (i 
exemplet fyra) varit lika langa. Detta har inneburit att 
samtliga bakre egghorn 15 i en och sarnma radialsats av skar 
och samtliga framre egghorn 14 pa skaren i den narbelagna 



radialsatsen lokaliserats i det imaginara overlappnings- 
planet 16* 

Fordjupad redogdrelse for uppf inningstanken 

I exemplet, da fraskroppen inbegriper fyra rannor, 
som ar tangentiellt atskilda, narmare bestamt ekvidistant 
atskilda (delning = 90°) r &r varannan ranna betecknad 7 och 
de bada ovriga 7a. De forsta rannorna 7 ar salunda belagna 
diametralt mitt emot varandra, medan de andra rannorna 7a 
ar i sin tur diametralt motsatta varandra. I varje andra 
ranna 7a ar samtliga skar 8 likadana, innebarande att de 
har samma langd. Pa sa satt lokaliseras de radiella over- 
lappningsplanen 16 mellan nSrbel&gna skar i dessa rannor 7a 
pa lika stora axiella avstand fran varandra. 

I var och en av de bada forsta rannorna 7 har emel- 
lertid icke samtliga sk&r en och samma langd. Salunda har 
det forsta skar 8a, som ar belaget narmast frontSnden 5, en 
langd som awiker fran langden hos de andra skaren 8 i en 
och samma ranna eller skarrad. Dessa sistnamnda skar kan 
med fordel vara av samma typ, dvs. ha samma langd som ska- 
ren 8 i r§nnorna 7a. I det visade exemplet ar sagda f5rsta 
skar 8a i den enskilda rSnnan 7 langre an de ovriga skaren 
8 i samma skarrad. I och med att skaret 8a i praktiken kra- 
ver full anliggning mot tillhorande skarlage 9a ar aven 
skarlaget 9a langre an dvriga skarlagen s 9 i en och samma 
ranna 7 . 

Med fordel - ehuru ej nadvandigtvis - ar skaret 8a i 
huvudsak 50% langre an skaren 8. Pa sa satt kommer over- 
lappningsplanen 17 mellan de narbeiagna skaren i rannorna 7 
att lokaliseras ungefar mitt emellan overlappningsplanen 16 
mellan skaren 8 i rannorna 7a. Detta innebar att exempelvis 
det narmast frontanden 5 befintliga Sverlappningsplanet 16 
lokaliseras mellan de pa skaren 8a befintliga, langa skar- 
eggarnas 13a framre och bakre andar 14a f 15a (planets 16 
avstand fran anden 14a = 2/3 av egglangden) . Om darfor ett 
smarre .installningsf el skulle forekomma mellan de varandra 
overlappande h$rnen 14 , 15 i anslutning till planet 16 och 
pa sa s^tt ge upphov till en rand eller ojamnhet i den 
bearbetade ytan, kommer denna ojamnhet att elimineras, da 



saxnma avsnitt av ytan omedelbart efterat overfars av egg- 
arna 13a pa de langa skaren 8a. 

Pa analogt satt ar overlappningsplanen 17 lokalxse 
rade mellan motsatta andar av eggarna 13 pa skaren 8 a ran- 
noma 7a. Med andra ord sakerstalls att varje tendens till 
uppkomst av en ojamnhet till f61jd av f elinstailningar av 
eller formfel i skaren, elimineras, i och med att en imti- 
erad ojamnhet vasentligen omedelbart avlagsnas genom att 
passeras av en skaregg i den efterf 61 jande skarraden. 

Genom att i enlighet med uppf inningen anvanda skar 
med olika langd i varannan ranna i den forsta, narmast 
frontanden 5 befintliga satsen av skar/ och pa sa satt 
inbordes f6rskjuta resterande overlappningsplan relativt 
var andra, astadkoms en fulleffektiv fras, satillvida att de 
verksamma eggarna pa samtliga skar i den framre radialsat- 
sen stracker sig hela vagen fram till ett gemensamt radxal- 
plan i anslutning till fraskroppens frontande. Pa sa satt 
sakerstalls icke blott god slathet och precision i den 
bearbetade ytan, utan aven att frasen kan arbeta med opti- 
mal effekt, i och med att samtliga skar i de olika radxal- 
satserna, dvs. aven den framre radialsatsen, kan belastas 
likf ormigt . 

Ehuru den ef terstravade relativa f orskjutningen av 
overlappningsplanen i exemplet astadkommits genom att 
utforma det framre skaret i varannan skarrad 50% langre an 
ovriga skar i samma rad, ar det inom uppf inningens ram aven 
tankbart att astadkomma planf Orskjutningen genom att anvan 
da ett framre skar med halverad langd. 



Forteckning 5ver hanvisningsbeteckningar 

1 » fraskropp 

2 - frashuvud 

3 — inf astningsdel 
5 4 = krage 

5 = f rontcLndyta 

6 = mantelyta 
7, 7a = rannor 
8 f 8a — skar 

10 9, 9a = skarlagen 

10 = skarlagesbotten 

11 « radialstod 

12 = ansats 

13 = skaregg 

15 14 - framre horn pa skaregg 

15 = bakre horn pa skaregg 

16 « overlappningsplan 

17 = overlappningsplan 

18 - fastskruv 
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Patent: krav 

1. Fr&sverktyg innefattande en kring en geometrisk axel (C) 
roterbar fraskropp {1) med en bakat fran en frontande (5) 
sig strackande mantelyta (6), i vilken ar utformade ett 
flertal tangentiellt atskilda rannor (7 , 7a) , som var for 
sig inbegriper ett flertal axiellt atskilda skarlagen (9) 
for losgorbart monterade skMr (8) , vilkas verksamma eggar 
(13} partiellt 6verlappar varandra, narmare bestamt i ima- 
ginara, radiellt sig strackande 6verlappningsplan f k S n - 
netecknat d&rav, att ett forsta, narmast frontanden 
(5) belaget skariage (9a) jamte tillhorande skar (8a) i en 
forsta ranna (7) har en annan langd an de andra skarlagena 
(9) respektive skaren (8) i samma ranna (7) for att axiellt 
forskjuta sagda overlappningsplan (17) i f6rhallande till 
Sverlappningsplanen (16) mellan skaren i en rad skar (8) i 
en andra, narbelagen ranna (7a) . 

2. Frasverktyg enligt krav 1, kannetecknat dar- 
av, att sagda fSrsta skclr (8a) i sagda forsta ranna (7) ar 
l^ngre an de andra skaren (8) i sarama ranna (7) . 

3. Frasverktyg enligt krav 1 eller 2, kanneteck- 
nat darav, att det forsta skSret (8a) i sagda forsta 
ranna (7) har en langd som avviker med ca 50% fran langden 
hos de andra skaren (8) i samma ranna, i syfte att lokali- 
sera overlappningsplanen (17) mellan skaren (8) i den for- 
sta rannan (7) ungefar mitt emellan andarna (14/ 15) av 
eggarna (13) pit skaren (8) i den andra rannan (7a) . 

A 

4. Frasverktyg enligt krav 2 eller 3, kanneteck- 
nat darav, att sagda andra skar (8) i sagda forsta ranna 

(7) ar lika langa som samtliga skSr (8) i den andra rannan 

(7a) . 

5. Frasverktyg enligt nagot av foregaende krav, innefattan- 
de ett jamnt antal rannor (7, 7a) respektive skarrader upp- 
gaende till atiainstone fyra, kannetecknat 




8 

darav, att det framre skaret (8a) i varannan ranna (7) har 
en annan langd an ovriga skar (8) i sainma ranna (7) • 
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Sammandrag 

Uppf inningen avser en valsfrSs av det slag som inne- 
fattar en kring en geometrisk axel (C) roterbar fraskropp 
(!) med en bakat fran en front ande (5) sig strackande man- 
telyta (6) , i vilken ar utf ormade ett f lertal tangentiellt 
atskilda rannor (7, 7a) t som var f5r sig inbegriper ett 
f lertal axiellt atskilda skarlagen (9) f5r losgorbart mon- 
terade skar (8), vilkas verksararaa eggar (13) partiellt 
overlappar varandra, narmare best&ut i imaginara, radiellt 
sig strackande overlappningsplan (16,, 17) . Enligt uppf in- 
ningen har ett forsta, narmast frontanden (5) belaget skar- 
lage (9a) jamte tillhorande skar (8a) i en forsta ranna (7) 
en annan langd an de andra skarlagena respektive skaren i 
samma ranna f5r att axiellt forskjuta sagda overlappnings- 
plan (16, 17) relativt varandra och pa sa satt sakerstalla 
att den bearbetade ytan stadse passeras av atminstone en 
hel egg, samtidigt som skareggarna pa samtliga framre skar 
stracker sig fram till ett gemensamt radialplan i anslut- 
ning till frontanden under bildande av en fulleffektiv 
f ras * 



Publikationsbild: Fig 2. 
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